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Innovacion e ingenieria en biotecnologia ambiental

Nuestros clientes

Gracias al buen desarrollo de nuestros proyectos hemos tenido la satisfaccion
de trabajar para diversos clientes, tanto nacionales como extranjeros: en la
industria alimenticia, quimica, farmacéutica, asi también en desarrollos
urbanos, municipios, dependencias de gobierno, centros vacacionales,
restaurantes, casetas de cobro, enfre otros; siempre proponiendo la mejor
opcién y adecudndonos a las exigencias del medio, cumpliendo con creces

la expectativa de calidad de nuestros clientes.

éQué residuos *®
tratamos? "

éQuétipode =
proyectos podemos  *
realizar? =

éQuétipode =
tecnologia *®
ofrecemos? =

éDénde hemos =
realizado proyectos? =

Agua residual municipal
Agua residual industrial
Residuos sélidos

Gases

Consultoria

Proyecto ejecutivo

Proyecto llave en mano

Operacion

Rehabilitacion y/o ampliacion de plantas
Plantas piloto

Microplantas

Cooperacién

Procesos anaerobios de alta tasa
Procesos anaerobios convencionales
Procesos aerobios/andxicos

Sistemas para pequena y mediana escala
Procesos para residuos sélidos y lodos
Procesos para gases

México
Chile
Colombia
Argentina
Costa Rica
Ecuador
Honduras
Nicardgua
Pery
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NO CLIENTE ACTIVIDAD UBICACION ANO DESCRIPCION
Industria . . . . . .
1 Grupo Industrial Bimbo (Ricolino) panadera / Sczln !.UIS Potosi, 1997 Llave gn mcr.\o/ »,Aguo residual industrial/ UASB/ Aerobio/
L México Manejo de biogds/
confiteria
2 Tereftalatos Mexicanos (Grupo Productos Veracruz, 1997 Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
Petrotemex) quimicos México industrial/ Lagunas anaerobias/
3 Quechultenango Organismo therrero, 1997 Llavg en'mono/ Agua residual municipal/ UASB/ Manejo
operador México de biogds/
4 Colotlipa Organismo therrero, 1997 Llavg en'mono/ Agua residual municipal/ UASB/ Manejo
operador México de biogds/
< . . . Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
5 Compania Cervecerias Unidas Cervecera Temuco, Chile 1999 industricl/ UASB/ Aerobio/ Manejo de biogds/
6 UNAM;Insh’rufo de Ingenieria - Universidad CDMX, México 1999 Ingenieria/ Control de olores/
Direccion General de Obras
Cerveceria Cuauhtémoc Baja California Consultoria/ Agua residual industrial/ UASB/ Aerobio/
7 Cervecera " 2001 . L
Moctezuma Norte, México Manejo de biogds/
Indufria Durango Llave en mano/ Agua residual industrial/ UASB/ Aerobio/
8 Grupo Industrial Bimbo (Barcel) panadera / " 90 2001 X L 9
R México Manejo de biogds/
frituras
9 Compahia Industrial Cervecera Cervecera Santa Fé, 2001 Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
(Compania Cervecerias Unidas) Argentina industrial/ UASB/ Manejo de biogds/
10 |Grupo FEMSA, Coca Cola de México |Refresquera Chiapas, México 2001 Consultoria/ Agua residual industrial/ Aerobio/
. Estado de . . . . .
11 Grupo FEMSA, Coca Cola de México |Refresquera . ™ 2001 Consultoria/ Agua residual industrial/ Aerobio/
Meéxico, México
12 |Grupo FEMSA, Coca Cola de México |Refresquera Tabasco, México 2001 Consultoria/ Agua residual industrial/ Aerobio/
13 |Boehringer Ingelheim Promeco Farmacéutica CDMX, México 2002 tave en Amcmo/ AgAuo residual indlusirial/ Lagunos
anaerobias/ Aerobio/
14 | Compafia Mexicana de Aguas Organismo Esfrcc':io de . 2002 Consu'lfono/ {\gu’o residual municipal/ UASB/ Aerobio/
operador Meéxico, México Manejo de biogds/
15 | Aguas Tratadas del Potosi Organismo Sczln !.UIS Potosi, 2002 Const{lforlc/ /.A\gu’o residual municipal/ UASB/ Aerobio/
operador México Manejo de biogds/
Cerveceria Cuauhtémoc Guadalagjara, Llave en mano/ Rehabilitacién y ampliacién/ Agua
16 Cervecera - 2003 . . . X X N
Moctezuma México residual industrial/ UASB/ Aerobio/ Manejo de biogds/
Cerveceria Cuauhtémoc Estado de Consultoria/ Agua residual industrial/ UASB/ Aerobio/
17 Cervecera - " 2003 . o
Moctezuma México, México Manejo de biogds/
18 |Laboratorios PISA Farmacéufica | CDMX, México 2003 |Consultoria/ Superv. obray amanque/ Aguaresidual
industrial/ Aerobio/
19 | Comunidad Econdémica Europea FjoopergC|on CDMX, México 2003 ponsu!fono( Planta Piloto/ QooperOC{on/ Aguaresidual
internacional industrial/ Digestor anaerobio/ Aerobio/
Generador de . . L
20 |Casa-habitacion en Valle de Bravo | agua residual EST,Oqo de " 2003 tave gn mano/ Microplanta/ Agua residual municipal/
R Meéxico, México Aerobio/ Control de olores/
domestica
Sistema de Agua Potable y Organismo Guanajuato, . . . .
21 Alcantarilado de Ledn operador México 2004 Ingenieria/ Agua residual municipal/ Aerobio/
22 |CerveceraLeona Cervecera Toconcpo, 2004 C'onS}Jlforlc/ Agua residual industrial/ UASB/ Manejo de
Colombia biogds/
23 | Gran Flamenco Xcaret Hofeleno y Qu[lnATono Roo, 2004-hoy LlcxveAenAr:nono/ Operguon/ Rehqblhfcuon y'
turismo México ampliacién/ Agua residual municipal/ Aerobio/
Cerveceria Cuauhtémoc " Llave en mano/ Rehabilitacion y ampliacién/ Agua
24 Moctezuma Cervecera Puebla, Mexico 2005 residual industrial/ UASB/ Manejo de biogds/
Cerveceria Cuauhtémoc Estado de Consultoria/ Agua residual industrial/ UASB/ Aerobio/
25 Cervecera - " 2005 R o
Moctezuma Meéxico, México Manejo de biogds/
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NO CLIENTE ACTIVIDAD UBICACION ANO DESCRIPCION
L Comercializador ) Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
26 | Frigorifico y Empacadora de Tabasco a de cames Tabasco, México 2005 industrial/ UASB/ Aerobio/ Manejo de biogds/
Generador de . . L
27 | Casa-habitacion en el Pedregal agua residual CDMX, México 2005 tave gn mano/ Microplanta/ Agua residual municipal/
. Aerobio/ Control de olores/
domestica
28 | cerveceria Cuauhtémoc Moctezuma | Cervecera Baja Collfornlo 2006 Ingen{eno/ A.guo’ residual industrial/ UASB/ Aerobio/
Norte, México Manejo de biogds/
. Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
. Cemercializador . o . . . . . .
29 |Buenaventura Grupo Pecuario a de cames Chiapas, México 2006 industrial/ Residuos sélidos/ UASB/ Aerobio/ Manejo de
biogds/
30 Sistema de Agua Potable y Organismo Guanajuato, 2006 Ingenieria/ Agua residual industrial/ UASB/ Digestor
Alcantarillado de Ledn operador México anaerobio/ Aerobio/ Manejo de biogds/
31 Boehringer Ingelheim Promeco Farmacéutica CDMX, México 2006-2009 Operocpn/ Agua r§5|duol industrial/ Lagunas
anaerobias/ Aerobio/
32 |Hotel Allegro Cozumel Ho"releno y Ql{ln'fono Roo, 2006-2013 Llove'en'r'nono/ Opergoon/ Rehgblllfcmon y'
turismo México ampliaciéon/ Agua residual municipal/ Aerobio/
Constructora Veracruz, Ingenieria/ Agua residual municipal/ UASB/ Aerobio/
33 |Roma Stronger (PTAR) México 2007 Manejo de biogds/
Compafia para . . . . .
) R Guanajuato, Llave en mano/ Planta Piloto/ Agua residual industrial/
34 |FYPASA Consirucciones sOc;nulT;zScnoon de México 2007 UASB/ Digestor anaerobio/ Aerobio/ Manejo de biogds/
L . Proveedor de o Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
35 |Ingenieria y Equipos para Aguas S.A. Quipos de agua México 2007 municipal/ UASB/ Manejo de biogds/
Consultoria para L .
36 |EcoRedS.A. el desarrollo CDMX, México 2007 Inger\lfanq/ Superv. obro(y orrqr?quta/ Aguaresidual
N municipal/ UASB/ Manejo de biogds/
sostenible
37 |Universidad Auténoma de Chapingo |Universidad Esladode 2007 |Ingenieria/ Agua residual municipal/ UASB/ Manejo de
México, México biogds/
38 Frigorffico y Empacadora de Tabasco Comercializador Tabasco, México 2007 Operc'1<:|on/ /'\gug residual industrial/ UASB/ Aerobio/
ade carnes Manejo de biogds/
o . Industria - Llave en mano/ Rehabilitacién y ampliacion/ Agua
9 | frial Bi M | DMX, M 2 . . X N . o
3 Grupo Industrial Bimbo (Marinela) panadera ¢ exico 008 residual industrial/ UASB/ Aerobio/ Manejo de biogds/
40 |Probiomed SA. de C.V. Farmacéutica Esf’qqo de » 2008 Llave en mano/ Agua re§|duc1| |hdU§Tr|aI/ EGSB/ Aerobio/
Meéxico, México Control de olores/ Manejo de biogds/
- Llave en mano/ Agua residual municipal/ UASB/
41 Restaurante SUD 777 Restaurante CDMX, México 2008 Aerobio/ Control de olores/ Manejo de biogds/
Grupo Pepsico (a través de Veolia . o Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
42 Water México) Refresquera Chiapas, México 2008 industrial/ UASB/ Aerobio/ Manejo de biogds/
. . Alimentos y Querétaro, Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
43 [Nestlé Queretaro bebidas México 2008 industrial/ UASB/ Manejo de biogds/
Residuos Managua, Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
44 [BEFESA CTA metdlicos Nicaragua 2008 municipal/ UASB/ Manejo de biogds/
Residuos Managua, Ingenieria/ Superv. obra y aranque/ Agua residual
45 [BEFESA CTA metdlicos Nicaragua 2008 municipal/ UASB/ Manejo de biogds/
m Comisién Europea para América Cooperacion Tegucigalpa, 2008 Consultoria/ Cooperacién/ Agua residual municipal/
Central PNUD internacional Honduras Digestor anaerobio/ Manejo de biogds/
Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
47  |Sistema Ambiental Nacional Manejo de agua | CDMX, México 2009 municipal/ UASB/ Digestor anaerobio/ Manejo de
biogds/
48 |Tequila Sauza/PTAR Tequila Indusfrlo Jalisco, México 2009 Consulfo'no/ Aguo'remduol industrial/ Digestor
Tequilera anaerobio/ Aerobio/
49 Industria Licorera de Caldas Licores y Manizales, 2009 Consultoria/ Agua residual industrial/ Digestor
(Colombial) Licores y destilados destilados Colombia anaerobio/ Aerobio/
™ Consultora de . L Consultoria/ Agua residual industrial/ Residuos sélidos/
50 |SODES MéxicoS.A. de C.V. residuos lacteos Hidalgo, México 2009 UASB/ Digestor anaerobio/ Manejo de biogds/
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Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
51 Compahia Cervecerias Unidas Cervecera Santiago, Chile 2010 industrial/ UASB/ Aerobio/ Control de olores/ Manejo de
biogds/
52 |Bacardi (Industria licorera) Licorera ES1,O.dO de o 2010 Consulfo'ncn/ Aguo‘remduol indusrial/ Digestor
México, México anaerobio/ Aerobio/
53 LALA Aguascalientes (Productos Productos Aguascalientes, 2011 Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
Lacteos) lacteos México industrial/ UASB/ Manejo de biogds/
Compafia para . . . - .
54 | Aflatec Grupo Mitsui sanitizacién de Ql{eretoro, 2011 Consulforlo/ Aguo{remduc:l municipal/ Digestor
México anaerobio/ Aerobio/
aguas
Productora Nacional de Alimentos . Consultoria/ Residuos sélidos/ Digestor anaerobio/
55 PRONACA Alimentos Ecuador 2011 Aerobio/
. L . Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
56 |Schwager Energy (Chile) Mineria Purranque, Chile 2011 industricl/ UASB/ Aerobio/ Manejo de biogds/
. L Puerto Octay, Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
7 h Ei hil Mi 2011 .
57 |SehwagerEnergy (Chile) ineria Chile 0 industrial/ UASB/ Aerobio/ Manejo de biogds/
58 | Jugos del Valle Bebidas Esf’cu':io de B 2011 Llave gn mano/ Microplanta/ Agua residual municipal/
México, México Aerobio/
59 José Quervo/PTAR Camichines licores Tequilera Jalisco, México 2012 Consulforlc/ Aguqresuduol industrial/ Digestor
y destilados anaerobio/ Aerobio/
60 Pollmer.os y Derivados (Leon Indlus.tnc GL:lCI'nO]UleO, 2012 Consultoria/ Agua residual industrial/ Aerobio/
Guanajuato) quimica México
61 |Instituto de Ingenieria UNAM Universidad CDMX, México 2012 :‘;rv:b?:/mdno/ Microplanta/ Agua residual municipal/
@ Irjsf|futo d]e Ciencias del Mary Universidad Cqmpeche, 2012 Llave gn mano/ Microplanta/ Agua residual municipal/
Limnologia UNAM México Aerobio/
63 | Grupo FEMSA, Coca Cola de México |Refresquera CDMX, México 2013 Llave en mano/ Control de olores/
LALA Aguascalientes (Productos Productos Aguascalientes, Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
64 ) " 2013 . N
Lacteos) lacteos México industrial/ UASB/
Colector de . . . " . .
65  |Luz Ecolégica de Judrez SELICSA residuos Chihuahua, 2013 |!ngenieria/ Residuos solidos/ Digestor anaerobio/
- México Aerobio/
orgdnicos
CONAGUA Subdireccién General de Gestion de aqua Varias
66 Agua Potable, Drenadje y N . 9 localidades de 2013 Consultoria/ Agua residual municipal/
. a nivel nacional o
Saneamiento México
. . Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Rehabilitacion y
67 Cerveceria Cuoghtemoo Cervecera Puebla, México 2014 ampliacion/ Agua residual industrial/ UASB/ Aerobio/
Moctezuma / Heineken . L
Manejo de biogds/
8 Cerveceria Cuouhtemoo Cervecera EST’CI(?io de o 2014 Inger?ler@/ Superv. obrq y qnonqL{e/ Rehgb!momon y
Moctezuma / Heineken México, México ampliacién/ Agua residual industrial/ Aerobio/
L Veracruz,
69 Grupo FEMSA, Coca Cola de México | Refresquera México 2014 Llave en mano/ Control de olores/
Llave en mano/ Rehabilitaciéon y ampliacién/ Agua
70 Empagues Modemos San Pablo Papelera CDMX, México 2014 residual industrial/ UASB/ Aerobio/ Control de olores/
(Papelera) X )
Manejo de biogds/
71 Tereftalatos Mexicanos (Grupo Productos Veracruz, 2015 Consultoria/ Agua residual industrial/ UASB/ Manejo de
Pefrotemex) quimicos México biogds/
Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Rehabilitacion y
72 |Vicunha Textil LTDA Industria textil Quito, Ecuador 2015 ampliacion/ Agua residual industrial/ Aerobio/ Control
de olores/
Ingenieria/ Superv. obra y arranque/ Agua residual
73 |UNAM - FES Acatldn Universidad CDMX, México 2015 municipal/ UASB/ Aerobio/ Control de olores/ Manejo
de biogds/
74 Tereftalatos Mexicanos (Grupo Productos Veracruz, 2016 Consultoria/ Agua residual industrial/ UASB/ Manejo de
Petrotemex) quimicos México biogds/
75  |Instituto de Ingenieria UNAM Universidad CDMX, México 2016 Llave en mano/ Planta Piloto/ Manejo de biogds/
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76 AqUaINNOVa SA. ansulforg Qe quqlgo, 2016 Consuﬁono/ Remfﬁuos sélidos/ Digestor anaerobio/
residuos solidos | México Manejo de biogds/
77 Programa WaCCliM/Cooperacion F:ooperqmon Morelos, México 2016 Consultoria/ FZoopoa-racton/ Agua residual municipal/
Alemana GIZ internacional UASB/ Manejo de biogds/
Programa EnRes/Cooperacion Cooperacion Consultoria/ Cooperacién/ Agua residual municipal/
78 9 P . P . CDMX, México 2016 Residuos sélidos/ Digestor anaerobio/ Manejo de
Alemana GIZ (Akut Partner) internacional S
biogds/
79 Tereftalatos Mexicanos (Grupo Productos Veracruz, 2017 Consultoria/ Agua residual industrial/ UASB/ Manejo de
Petrotemex) quimicos México biogds/
80 Secretaria de Maring - UNAM Adrrln'nlstrooon CDMX, México 2017 Llave en'rTmno/ Planta Piloto/ Lavado de gases de
maritima combustion/
. . L. Varias . . . -
Biogas Roadmap/ Agencia Danesa | Cooperacion . Consultoria/ Cooperacion/ Residuos solidos/ UASB/
81 . . R localidades de 2017 . . . L
de Energia (COWI) internacional México Digestor anaerobio/ Manejo de biogds/
82 Aguas Tratadas del Valle de México Organismo ch’ictilgo, 2017 Llave en mano/ Arenas del agua residual municipal/
operador México
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plantas de acondicionamiento y tratamiento de agua,
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